'SOLUCOES CONSTRUTIVAS ISOTERMICAS
TELHAS E PAINEIS EM PIR E EPS
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COBERTURAS * FACHADAS +* PAREDES * FORROS
SALAS LIMPAS ¢ CAMARAS FRIGORIFICAS



Alsoart iniciou suas atividades em 2008 com a Fabrica 1
(Matriz) em Santa Tereza do Oeste/PR, oferecendo
solug¢des inovadoras e sustentaveis em EPS (Poliestireno
Expandido - Isopor®) para os mais variados setores.
Comprometida com a qualidade e transparéncia nas suas
acBes, em poucos anos, conquistou reconhecimento
nacional como referéncia na atividade em que atua.

Em 2015, amplia sua atuagdo no mercado com a instalagdo
de sua primeira filial, a Fabrica 2, em Xanxeré/SC, o que a
consolidou como uma das principais inddstrias
transformadoras de EPS do Brasil, atuando na
industrializacdo e reciclagem de produtos em EPS.
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Nova'planta - Fabrica 3

Com solidez e o reconhecimento adquiridos na linha dos produtos em EPS, surge entdo em setembro de 2021 o
mais recente investimento para expansao e inovacdo do Grupo Isoart, a Fabrica 3 (Filial), sendo a primeira etapa
do Projeto Expandir, com visdo para um futuro promissor do setor da construgao civil, onde projetos e
empreendimentos que buscam constru¢des mais rapidas, limpas, econémicas e com eficiéncia energética, ganham
cada vez mais espago.

A nova fabrica estd equipada com uma moderna maquina para producdo de telhas térmicas e isopainéis em
linha continua com injecdo do nucleo isolante em PIR - Espuma Rigida de Poliisocianurato, ou na opcao com
nucleo isolante em EPS. S&o varios modelos possiveis de serem aplicados em camaras frigorificas, construcao
civil (cobertura, fachada, fechamentos laterais, paredes, divisérias, forros e portas) e salas limpas (ambientes
com maior controle de contaminagao).

Este investimento veio para enriquecer a marca Iseart, posicionando-a como uma nova op¢ao dentre as maiores
fabricantes de produtos termoisolantes do Brasil, de alto desempenho e de acabamento superior, aliando maior
produtividade com garantia de qualidade, em produtos e no atendimento aos mais diversos projetos e aplicacoes.




PPecnologia de
producdo em linha
continua de PIR e EPS.

SOLUCOES CONSTRUTIVAS ISOTERMICAS

Além de fornecedores de matérias-primas com qualidade certificada, processos eficientes e equipes técnicas internas
altamente capacitadas e preparadas, a Isoart preza e valoriza por ter empresas parceiras de especialidades especificas e
credibilidade reconhecida em cada segmento, que juntos nos ajudam a oferecer solu¢des construtivas complementares

com um amplo portfélio de produtos e servicos:

ENGENHARIA - MONTAGEM
P Projeto técnico e detalhado de execucao.
P Ma3o-de-obra especializada de montagem.

P Gerenciamento da obra e engenharia de aplicagdo.

CONSTRUCAO CIVIL

P Construtoras e fornecedores de estruturas metalicas
ou pré-moldadas.

» Execucdo de ventilagdo, isolamento térmico e
concretagem de piso de camara frigorifica.

p Domus, lanternin e telhas transltcidas.

—
SALAS LIMPAS
P Portas, visores e acessorios padrao sala limpa.
P Painéis especiais de utilidades e elétrico.

P Pass-Through, luminarias, biombos, etc.

DOCAS - LOGISTICA

4

Portas seccionais, portal de selamento (abrigo
para doca) e portas rapidas.

Porta-paletes e estantes para armazenagem.

Plataformas niveladoras para docas.

REFRIGERACAO - CLIMATIZACAO

»

»
»
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Equipamentos e instaladores.
Cortinas de PVC e protetores mecanicos.
Visores de vidro ou policarbonato, simples ou dupla.

Balcdes frigorificos e portas de vidro expositoras
para camaras Walk-In.




FABRICACAO EM LINHA CONTINUA E AUTOMATICA

As telhas e painéis Isoart PIR sdo pré-fabricadas em maquina de linha continua e totalmente automética, onde emprega-se o
Pentano como agente de expansdo, um hidrocarbureto que se deteriora rapidamente pela reagdo fotoquimica gerada pelos
raios solares, sem comprometer o meio ambiente (livre 100% de HCFC'S), em conformidade com o protocolo de Montreal.

O revestimento das telhas e painéis é duplo com chapas de ago galvalume (tipo sanduiche), que a partir de desbobinadores,
esteiras de perfilacao e forno pré-aquecimento, sdo interligadas pela inje¢do de alta pressao tipo spray de um nucleo
isolante em espuma rigida de Poliisocianurato (PIR), o0 que permite uma melhor distribuicdo no interior da telha e do painel
com alta uniformidade ao preenchimento.

Com a prensa continua durante os processos de expansao e cura gera-se 6tima adesdo do nucleo isolante PIR aos
revestimentos metélicos. O corte automatizado do comprimento da telha e do painel permite maior controle de preciséo,
acabamento e padronizag¢do.

Os produtos sdo resfriados, empilhados, embalados e enviados para a expedi¢cdo automaticamente.

CARACTERISTICAS GERAIS DO PIR

Nucleo isolante em espuma rigida de Poliisocianurato (PIR), de massa
especifica aparente moldada (MEAM) nas densidades entre 30 e 35 kg/m3
(varia pelo modelo), de baixo coeficiente de condutividade térmica = 0,022
W/m.K ASTM C 518 (ou 0,018 Kcal/m.h.°C).

Possui retardante a chama autoextinguivel Classe R1 conforme NBR
15366 e 15575, o que oferece alta resisténcia ao fogo, de fumaca tipo
“branca” de baixo alastramento, numa classificagdo II-A na Instrucao
Técnica n°10/2018 do Corpo de Bombeiros (SBI), conforme Decreto
Estadual n° 63.911 (regulamento contra incéndios de SP).
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REVESTIMENTO DE TELHAS E PAINEIS

) Faces com chapa de aco galvalume (AZ150) ou zincado pré-pintado em poliéster (18 a 22 microns) na cor padrdo branca RAL
9003 (outras cores sob consulta) ou natural sem pintura, de alta resisténcia a corrosdo, nas op¢des de espessuras nominais 0,38
mm /0,43 mm /0,50 mm (ABNT-NBR 7008 e 7013).

Painéis com chapas nas 2 faces de acabamentos tipo frisado, microfrisado ou liso.
Telhas com face superior em chapa com 3 ou 5 trapézios de altura 40mm.

Telhas com face inferior em chapa plana e frisada (tipo forro) ou filme aluminizado de face branca (ou PVC preto).
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Painéis na opcdo em ago inox AlSI 304 fosco de espessura minima 0,50 mm (ou 0,65 mm se liso).
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JECO MICROFRISADO JEco FRISADO JFiLME ALUMINIO DE
FACE BRANCA OU PVC

RAL 9003* RAL 7035 RAL 9006 RAL 1015 RAL 6032 RAL 5010 RAL 3000 RAL 9005

*Padrdo branco RAL 9003. Outras cores sdo sugestdes, disponibilidade sob consulta.
Obs.: O filme aluminio ou PVC podera conter rugas e/ou vincos aparentes, que impactara apenas no acabamento estético.



BENEFiCIOS DOS PAINEIS E TELHAS EM PIR

) Alto poder de isolamento térmico, que diminui muito a troca térmica entre ambientes, dando estabilidade de temperatura,
conforto térmico e economia na energia elétrica e em equipamentos de climatizacao.

» Devido a alta resisténcia a fogo, ndo contribuem para causas e propagacdo de incéndios, que propicia maior seguranca e uma
reducdo na apdlice de seguro.

» Material leve e de boa autoportancia para vencer vaos grandes entre suportes e apoios, possibilitando maior economia na estrutura.

» Montagem mais rapida, seca, limpa e sustentavel, como também de manutencdo e lavacdo pratica e simples, de facil
remodelagdo de layout do ambiente (reformas e amplia¢des) e possivel de reciclagem.

» Sensivel melhora no isolamento acustico, com reducdo entre 22 e 30 dB aproximadamente, sujeito a varia¢des pela espessura do
painel ou telha e condicBes do local.

) Excelente acabamento estético (alto padrdo arquitetonico).

) Altaresisténcia quimica e mecanica a tragdo, a compressdo (atende a norma NBR 8082 e ASTM D 1621), a temperaturas, fadiga e
impactos, como chuvas de granizo, propiciando maior durabilidade, estanqueidade e estabilidade dimensional (< 1% - ASTM 2126).

) Resistente a roedores e insetos, ndo mofa e nem apodrece (sem reten¢do de agua e umidade).
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ANALISE DE DESEMPENHO DO PIR

Comparativo dentre materiais para alcancar o mesmo isolamento térmico:
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CLASSIFICACAO DE FLAMABILIDADE:

Classifica¢do de flamabilidade no Brasil Instrucdo Técnica n°10 Corpo de Bombeiro
ete a e gac erficial de chama pelo método do painel radiante.

Material Método SBI NBR até 2010

Temoisolante :;‘I;gg%i 12011 IT 10 2004 Método de ensal

Classe | .
LDR - LDV Incambustivel Incombustivel m EN 13823 (SBI) E?:gg(o 119(2)5)2

Classe llA NBR 15575 FIGRA < 120 W/s

Combustivel (Retardante) A Combustivel %E‘SRgégnt%do corpo de prova FS <150 mmem 60's
S < -

SMOGRA < 180 r#\Z/S2 e TSP600s < 200 m?

Classe IIB NBR 15575,
Combustivel NBR 15366
(Retardante)

FIGRA < 120 W/s

. " LFS < canto do corpo de prova
B Combustivel THR600S < 7.5 M) [P e FS <150 mm em 60's
NBR 15366, SMOGRA < 180 m2/s2 ou TSP600 s > 200 m?2
Classe IIIA&B NBR 7358
Combustivel Retardante
Classe R1 FIGRA: indice da taxa de desenvolvimento de calor. LSF: Propagacao lateral da chama. THR600s:
PUR Liberagdo total de calor do corpo de prova nos primeiros 600 s de exposicdo as chamas. TSP600s:
Producdo total de fumaca do corpo de prova nos primeiros 600 s de exposicdo as chamas. SMOGRA: Taxa
Classe IVA&B NBR 7358 de desenvolvimento de fumaca, correspondendo ao méaximo do quociente de producdo de fumaca do

Retardante corpo de prova e o tempo de sua ocorréncia. FS: Tempo em que a frente da chama leva para atingir a

Combustivel
Classe R1 marca de 150 mm indicada na face do material ensaiado.

Classe VA&B
Combustivel

NBR 11948

Classe VI
Combustivel

LDV: La-de-Vidro. LDR: = L4-de-Rocha
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TELHAS METALICAS ISOTERMICAS

PIR ou EPS

JRevestimento AGO / ACO
(acabamento tipo forro)

PIR 30 ou 50 mm

Altura padrdo dos
trapézios: 40 mm

i o -

Largura util padréo das telhas: 1.000 mm

Modelos disponiveis

P S, o JRevestimento AGO / FILME
(mais econémica)
30mm Aco / Aco N PIR 20 ou 30 mm
50 mm 3 trapézios

Aco nas opgdes de espessuras: 0,38 / 0,43 / 0,50 mm

ou
20 mm , 5 trapézios
30 mm Aco / Filme
3 trapézios
Aco / Aco ou
30 mm 5 trapézios Altura padr&o dos
50 mm ) - trapézios: 40 mm
Aco / Filme 5 trapézios
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g p " __J. - ) Juncdo de cobertura e fechamento
lateral com maior estanqueidade

Nucleo Modelos Revestimento Peso préprio Comprimento Coeficiente Distancia
isolante com3ou5 Ago/Aco ou aproximado maximo global de entre tergas.

tra|.:ézios Io-\ggllFalTse/ 038 | (ke/md) :;C;Tendado :’rea:asln;:sséo g\;ékg /a"qfios ACE 556 RIOS PARA
e wimzec) | mm) ACABAMENTO,
FIXACAO E VEDACAO:

0,43/043
0,43/0,43
0,43/ Filme Cumeeira

0,43 / Filme Pingadeira

Rufos laterais e de topo
Tapamentos laterais e de topo
Fixadores (parafusos/ganchos)

Vedacgdes
0,43 / Filme outros

0,43 / Filme
0,43 / Filme
0,43/ Filme

Inclinagdo minima de 5% para comprimento de 4gua inferior a 12.000 mm. Inclinagdo minima de 7% para comprimento de
agua a partir de 12.000 mm. Fator de Conversao do Coeficiente: 1 W/m2.°C = 0,860 kcal/h.mz2.°C. Com base numa flecha
maxima admissivel de L/120. Comprimento minimo das telhas = 2.500 mm



PAINEL FACHADA PIR

Podem ser aplicados como fachada e fechamento lateral externo na construcdo civil de prédios e galpdes
comerciais e industriais em geral, de montagem na horizontal ou vertical, mantendo as fixa¢des embutidas (ndo
aparentes), para melhor estanqueidade, aparéncia estética e protecdo para durabilidade do sistema.

JRcleo isolante em PIR nas JiNTERNO
espessuras: 50, 70 ou 100 mm ) Aco00,43 0u 0,38 mm

(0,50 de face lisa)
) Acabamento Frisado ou liso
) Pré-pintado branco R9003

‘. # JBetalhe da emenda com
[ | fixacao intermediaria
Largura util padréo: 1.040 mm (parafuso embutido ndo aparente)

Peso préprio Coef. global de | Vao maximo

isolante aproximado transmissao autoportante

) (kg/m?) de calor ()

(W/mz.5C)
[ P50 | 11,28 0,4245 3.650
12,06 0,3040 4.600

e

JExTERNO JBetalhe de emenda com perfil PIR 100 13,32 0,2160 5.500

) Acabamento microfrisado aluminio de unido na cor do painel

Largura util padrédo dos painéis: 1.040 mm . Comprimento dos painéis: maximo

(parafuso embutido ndo aparente) 10.000 / minimo 2.500 mm . Peso no revestimento chapa de aco face ext. 0,50
P Aco 0,50 mm (0,43 somente na cor branca) mm/int. 0,43 mm . Calculo de vdo com base numa flecha maxima admissivel de
) Pré-pintado padrao branco R9003 ou cinza L/120 . Célculo de vao para uma carga distribuida de 85 kg/m?2 (2 apoios) . Fator

de Conversao do Coeficiente: 1 W/mz2.°C = 0,860 kcal/h.mz2.°C
(outras cores sob consulta)

V V
PAINEL SL PIR ou EPS PAINEL TERMO PIR ou EPS

Ideal para ambientes com maior controle de higiene e Para paredes e forros (autoportantes) na construgdo civil e camaras frigorificas.
contaminagdo, em arquitetura padrdo salas limpas.

Espessuras em PIR:
30, 50, 70, 100 ou 150 mm

) Espessuras: 50, 70 ou 100 mm gl

4
; ) Espessuras em EPS:
—a ) Faces lisas na espessura 0,50 mm e 50?100' 150, 200 ou 250 mm
4
4

) Acessérios padrao GMP/ANVISA com | Faces frisadas 0,38, 0,43 ou 0,50 mm
perfis aluminio de canto arredondado -
Acessorios para montagem

(arremate, vedagdes e fixadores)
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Largura Util padrdo: 1.130 mm Largura util padrao: 1.130 mm

Caracteristicas técnicas - Painel SL PIR e EPS Caracteristicas técnicas - Painel Termo PIR e EPS

Nucleo Peso préprio Coef. global de Vao maximo Nucleo Peso préprio Coef. global de Vao maximo
isolante aproximado transmissao autoportante isolante aproximado transmissao autoportante

(mm) (kg/m2) SRS (mm) (mm) (kg/m2) SEE (mm)
(W/m2.°C) (W/m2.°C)

PIR 100 PIR 70
PIR 100
PIR 150

Largura Util padrdo dos painéis: 1.130 mm

Comprimento dos painéis: maximo 10.000 / minimo 2.500 mm
Peso no revestimento 2 faces chapa de aco espessura 0,50 mm
Calculo de vdo com base numa flecha méxima admissivel de L/120
Calculo de vdo para uma carga distribuida de 85 kg/m?2 (2 apoios)
Fator de Conversao do Coeficiente: 1 W/mz2.°C = 0,860 kcal/h.mz2.°C

Largura Util padrdo dos painéis: 1.130 mm . Comprimento dos painéis: maximo
12.000 / minimo 2.500 mm . Peso no revestimento 2 faces chapa de ago
espessura 0,43 mm . Calculo de vao com base numa flecha maxima admissivel
de L/120 . Célculo de vao para uma carga distribuida de 85 kg/ i

Fator de Conversao do Coeficiente: 1 W/mz2.°C = 0,860 kcal/h.m2.°C
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